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ABSTRAK

UD Satu Saudara Plastik merupakan sebuah perusahaan home
industry yang memproduksi barang-barang plastik. Contoh
barang yang diproduksi adalah jam dinding, tutup botol, spion
sepeda motor, botol plastik, dan push-step pada sepeda motor.
Sebelum pengembangan aplikasi dimulai, dilakukan analisis
dan desain dengan data flow diagram dan entity relation
diagram. Aplikasi ini dibuat dengan bahasa pemrograman
HTML, PHP, JavaScript, database MySQL, dan Bootstrap.
Aplikasi yang dibuat ini memuat fitur pesanan pelanggan, data
penjualan, status pesanan pelanggan, stok bahan baku,
pembelian bahan baku. Hasil akhir dari pengembangan
aplikasi adalah aplikasi memiliki fitur master data bahan baku,
bahan jadi, jabatan, penunjang, pelanggan, order, request
produksi, input biaya, sehingga menghasilkan laporan pesanan
pelanggan, laporan laba rugi, laporan stok bahan baku, laporan
jumlah pesanan, laporan pembayaran pesanan, laporan
revenue. Berdasarkan pengujian, sistem dapat melakukan
kegiatan transaksi seperti transaksi penjualan, dan kegiatan
laporan pemilik UD. Satu Saudara Plastik. Hasil kuisioner
menunjukkan tampilan aplikasi, lebih dari 70% responden
menjawab baik. Kemudahan penggunaan aplikasi, 57%
responden merasa puas. Bagian Kesesuaian aplikasi dengan
kebutuhan, 57% responden puas dan 12,5% sangat puas.
Secara keseluruhan aplikasi ini  menghasilkan 87,5%
responden sudah puas , dan sekitar 12,5% responden merasa
kurang puas.

Kata Kunci: Sistem Informasi Administrasi, Manufaktur,
MySQL.

ABSTRACT

UD Satu Saudara Plastik is a home industry company that
manufactures plastic goods. Examples of goods produced are
wall clocks, bottle caps, motorcycle mirrors, plastic bottles,
and push-steps on motorcycles. Before application
development begins, an analysis and design with data flow
diagrams and entity relation diagrams. This application is
made with HTML, PHP, JavaScript, MySQL database, and
Bootstrap. The application made includes customer order
features, sales data, customer order status, raw material stock,
raw material purchase. The final result of application
development is that the application has a master data feature
for raw materials, finished materials, positions, supporting,
customers, orders, production requests, input costs, so as to
produce customer order reports, income statements, raw
material stock reports, reports of total orders, order payment
report, revenue report. Based on testing, the system can carry
out transaction activities such as sales transactions, and
reporting activities for UD Satu Saudara Plastik. The results
of the questionnaire show for the display application, more
than 70% of respondents answered well. For ease of use of the
application, 57% of respondents were satisfied. For the
suitability of the application with the needs, 57% of
respondents were satisfied and 12.5% very satistfied. For the
result application is 87.5% of respondents were satisfied, and
around 12.5% of respondents felt less satisfied.

Keywords:  Information ~ System  Administration,
Manufactures, MySQL.

1. PENDAHULUAN

UD Satu Saudara Plastik adalah sebuah home industry yang
memproduksi barang — barang plastik seperti jam dinding,
tutup botol, spion sepeda motor, botol plastik, push-step pada
sepeda motor. UD Satu Saudara Plastik memasarkan
produknya ke perusahaan lain atau distributor yang
membutuhkan. UD Satu Saudara Plastik masih menggunakan
sistem konvensional dalam mengatur proses bisnis yang
berjalan. Proses pemasaran produk dilakukan oleh pemilik
dengan cara lama yaitu dari mulut ke mulut dan berdasarkan
rekomendasi dari para pelanggan dari UD Satu Saudara
Plastik.

UD Satu Saudara Plastik memiliki hanya 3 divisi yaitu
Produksi, Gudang, dan Keuangan. Pada divisi Produksi
karyawan bertugas penuh dalam pengoperasian mesin
pencetak plastik. Setelah divisi Produksi menyelesaikan
pesanan pelanggan maka akan dirapikan oleh divisi Finishing.
Divisi gudang bertugas melakukan pengecekan pada biji
plastik sebagai bahan baku yang digunakan dan akan
melaporkan ke pemilik jika ada bahan yang akan habis atau
habis. Divisi keuangan mengurus semua pencatatan penjualan,
pembelian, dan pembayaran yang belum lunas. Pengiriman
pesanan kadang dilakukan sendiri oleh pemilik atau pelanggan
datang untuk mengambil pesanan.

Sistem saat ini masih konvensional, sehingga beberapa kali
pemilik menghadapi kesulitan dalam hal pencatatan bahan
baku yang tidak tertata, yang kerap kali menghambat proses
pembelian bahan baku. Pemilik juga kerap kali mengalami
kesusahan mengkontrol pesanan pelanggan yang belum
dikerjakan. Pada divisi keuangan masih dicatat tulis tangan
yang dimana pemilik sering mengeluh karena memakan waktu
yang cukup lama untuk menulis semua pencatatan penjualan,
bahan baku, barang jadi, dan laporan bulanan yang tidak
tercatat rapi.

Dari permasalahan yang dihadapi UD Satu Saudara Plastik,
perlu dirancang suatu sistem informasi administrasi agar dapat
mengelola data penjualan, pencatatan pembelian bahan baku,
mencetak surat jalan agar mempercepat proses bisnis. Sistem
informasi administrasi berbasis web ini dapat diakses oleh
pemilik dimana pun dan kapanpun. Sistem tersebut diharapkan
dapat membantu mengatasi masalah yang terjadi di UD Satu
Saudara Plastik.

2. TINJAUAN PUSTAKA

2.1. Penelitian Sejenis

Penelitian sejenis ini berjudul Perancangan Sistem Informasi
Administrasi Produksi pada CV. Albion Digital Printing
berbasis Intranet. Fitur — fitur yang dimiliki antara lain form
login, form menu utama, form stok bahan baku, form pesanan,
form bon bahan, form produksi, laporan stok bahan, laporan
pesanan, laporan bon bahan, laporan produksi [1].

2.2. Data Flow Diagram (DFD)
Data flow diagram adalah sejumlah simbol tertentu yang
menggambarkan sebuah sistem grafis secara representasi
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menunjukkan perpindahan aliran data dalam proses-proses
suatu sistem.

Data flow diagram memilik 4 macam simbol dasar yang biasa
digunakan antara lain, entity, data flow, proses dan data store

[2]
2.3. ERD

Menurut Brady dan Loonam Entity Relationship Diagram
(ERD) adalah sebuah metode yang digunakan untuk
memodelkan suatu data yang diperlukan dari suatu organisasi.
ERD memiliki 6 simbol yang biasa digunakan [3].

2.4. Metode Average

Penghitungan persediaan HPP dengan metode average atau
yang biasa dikenal dengan metode rata-rata tertimbang,
didasarkan bahwa anggapan biaya yang diperhitungkan untuk
menentukan biaya persediaan akhir dan biaya barang terjual
dengan menggunakan cost rata-rata per unit [4].

2.5. Manufaktur

Menurut Heizer & Barry, manufaktur berasal dari kata
manufacture yang berarti membuat dengan tangan (manual)
atau dengan mesin sehingga menghasilkan sesuatu barang [5].
Untuk membuat sesuatu barang dengan tangan maupum mesin
diperlukan bahan atau barang lain. Seperti halnya membuat
kue diperlukan tepung, gula, mentega, dan sebagainya. Secara
umum dapat dikatakan bahwa manufaktur adalah kegiatan
memproses suatu atau beberapa bahan menjadi barang lain
yang mempunyai nilai tambah yang lebih besar. Manufaktur
juga dapat diartikan sebagai kegiatan-kegiatan memproses
pengolahan input menjadi output.Kegiatan manufaktur dapat
dilakukan oleh perorangan (manufacturer) maupun oleh
perusahaan (manufacturing company). Sedangkan industri
manufaktur adalah kelompok perusahaan sejenis yang
mengolah bahan-bahan menjadi barang setengah jadi atau
barang jadi yang bernilai tambah lebih besar.

3. ANALISIS DAN DESAIN SISTEM

3.1 Analisis Permasalahan Sistem Lama
Karena penyampaian informasi pesanan yang dilakukan
secara lisan oleh pemilik ke karyawan bagian produksi kerap
kali terjadi ketidakcocokan spesifikasi pesanan antara
permintaan pelanggan dan yang dikerjakan. Belum ada
pencatatan khusus status pesanan, apakah pesanan belum
dikirim, sedang dalam proses pengiriman, atau sudah terkirim.
Hal tersebut berakibat timbulnya resiko pesanan pelanggan
yang tidak terproses.

Tidak adanya pencatatan stok Ketersediaan bahan baku
sehingga menghambat pekerjaan karyawan produksi karena
harus menunggu bahan baku tersedia. Pemilik kerap kali
mengalami kesulitan memeriksa ketersediaan stok bahan baku
pada saat akan belanja bahan baku karena tidak tahu bahan
mana yang akan habis dan bahan mana yang sudah habis.
Pada bagian keuangan juga mengalami kesulitan saat akan
mencatat nota pembelian, nota penjualan, nota pembayaran,
nota pelunasan pembayaran pelanggan. Besar kemungkinan
terjadinya nota — nota yang belum dicatat akan terselip atau
hilang. Pembuatan surat jalan yang masih ditulis tangan terlalu
memakan waktu.

3.2 Analisis Kebutuhan Sistem Baru
Kesulitan yang ditemukan menunjukkan bahwa perusahaan
membutuhkan sistem informasi administrasi untuk mengelola
data penjualan dan pembelian, status pesanan pelanggan,
ketersediaan bahan baku, pencatatan data, pembuatan surat
jalan.

Sistem informasi yang dibutuhkan juga memuat fitur
pencatatan master data bahan baku, pegawai, jabatan,dan gaji.
Sistem juga akan menghasilkan laporan berupa laporan

ketersediaan bahan baku, laporan jumlah penjualan, laporan
pembelian, dan laporan laba rugi.

3.3 Desain Sistem Informasi Administrasi
UD Satu Saudara Plastik

Tahap perancangan desain sistem diawali dengan pembuatan
data flow diagram. Data flow diagram yang dibuat terbagi
menjadi tiga, yaitu context diagram, diagram level O, dan
diagram level 1.

3.3.1 Data Flow Diagram (DFD)

Salah satu media paling umum yang digunakan untuk
menggambarkan desain sistem adalah data flow diagram
(DFD). Data flow fiagram adalah sejumlah simbol tertentu
yang menggambarkan sebuah sistem grafis secara representasi
untuk menunjukkan perpindahan aliran data dalam proses-
proses suatu sistem [2].

3.3.1.1 Contex Diagram

Context diagram adalah level tertinggi dalam DFD. Context
diagram Sistem Informasi Administrasi pada UD Satu Saudara
Plastik dapat dilihat pada Gambar 1. Terdapat empat entitas
yang berelasi dengan sistem, vyaitu pemilik, pelanggan,
supplier dan produksi. Pemilik menerima hasil laporan dari
sistem seperti laporaan laba rugi, laporan harga bahan baku,
laporan stok bahan baku, laporan jumlah pesanan, laporan
pembayaran  pesanan, laporan revenue. Pelanggan
menginputkan data pelanggan, pesanan, pembayaran, dan
barang retur. Produksi merupakan entitas yang memberikan
status pengerjaan pesanan, data penggunaan bahan baku,
menerima data pesanan dan data barang retur. Supplier
merupakan entitas yang berperan sebagai penyedia bahan baku
yang dibutuhkan oleh UD Satu Saudara Plastik.

T Data Pelanggan
Pemilik Laporan labarugi  pata Pengsagnaﬂ Felanggan
Laporan harga | Data pembayaran
bahan baku | Data barang retur
Laporan stok : 1y
T T T bahan baku ‘
I —
Laporan jumlah ' Nota P yarar
|_pesanan = Sistem Informasi | Nota
Laporan;:$:nayaran Administrasi UD ~ Nota barang retu E pplier
# Satu Saudara . Nota pembelian bb
|Laporan Revenue | Plastik Nota pembayaran
pembelian bb|
Data pesanan bl SUpp“er

Status Pengefjaan | | pembayaran pesanan bb |
Broduksji | —Pesanan|
Data penggunaan|bb
Data pesanan
pata  barang retur |

Gambar 1. Context Diagram Sistem Informasi
Administrasi UD Satu Saudara Plastik

3.3.1.2 Diagram Level 0

Diagram level 0 adalah pengembangan dari context diagram.
Diagram level 0 digunakan untuk menunjukkan seluruh proses
utama yang menyusun keseluruhan sistem. Proses yang ada
pada Sistem Informasi Administrasi UD Satu Saudara Plastik
dapat dibagi menjadi empat sub proses, yaitu proses pesanan,
proses pencatatan bahan baku, proses produksi, dan
pembuatan laporan. Diagram level 0 UD Satu Saudara Plastik
dapat dilihat pada Gambar 2.
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Gambar 2. Diagram Level 0 UD Satu Saudara Plastik

3.3.1.3 Diagram Level 1

Diagram level 1 merupakan pengembangan dari diagram level
0. Diagram level 1 untuk proses pesanan pelanggan dan
pembelian bahan baku di UD Satu Saudara Plastik. Penjelasan
dapat dilihat pada Gambar 3.

Proses 1.1 diagram level 1 adalah proses administrasi dimulai
yaitu pencatatan data pelanggan, data pesanan, data
pembayaran, dan data retur barang. Data tersebut disimpan
pada masing-masing datastore.

Proses 1.2 adalah proses retur dimana semua barang yang
diretur oleh pelanggan akan disimpan di datastore. Jika barang
yang diretur karena tidak sesuai dengan pesanan maka UD
Satu Saudara Plastik akan mengganti dengan barang baru yang
sesuai dengan pesanan pelanggan.

Proses 1.3 proses pencatatan produksi dimana semua kegiatan
produksi yang sedang dikerjakan atau telah selesai dikerjakan
dicatat.

7| Pelanggan|__Data pelanggan
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produksi

Retur penjualan

Gambar 3. Diagram Level 1 proses pemesanan

Proses 3.1 diagram level 1 proses produksi merupakan
kegiatan pengecekan bahan baku yang dibutuhkan. Ketika
bagian produksi mendapatkan surat permintaan kerja maka
akan dilakukan pengecekan bahan baku terlebih dahulu jika
bahan baku tersedia maka akan langsung dikerjakan.

Proses 3.2 diagram level 1 proses produksi menjelaskan bahwa
setiap perubahan yang terjadi pada datastore akan dicatat.
Mulai dari data bahan baku, data pesanan, data retur, data
barang jadi, data utilitas, data BOM. Semua perubahan dicatat
agar pemilik dapat mengetahui dengan detail proses produksi.
Proses 3.3 diagram level 1 proses produksi adalah proses
pencatatan utilitas. Proses pencatatan utilitas ini diperlukan
karena pemilik ingin mengtahui semua detail dari proses

produksi yang terjadi. Pencatatan utilitas sendiri sangat
berguna bagi pemilik supaya bisa memantau pengeluaran
biaya yang diperlukan produksi.

lebih jelas diagram level 1 pencatatan bahan baku dapat dilihat
pada Gambar 4.
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Gambar 4. Diagram level 1 proses produksi

4. IMPLEMENTASI SISTEM

4.1 Koneksi Database

Koneksi database digunakan untuk menghubungkan program
dengan database MySQL. File koneksi database berada pada
folder \xampp\htdocs\plastik dengan nama “db.php”. Source
code koneksi database dapat dilihat pada Segmen Program 1.

Segmen Program 1 Source code koneksi database

<Tphp
Session_start():
Sdatabase=mysqli_conncet(“localhost” “root™.”” “plastik™);
Function prosesgambar(Sidx)
{
SIFileName="";
If(isset(S_FILES[Sidx]))
{
Sname = 5_FILES[Sidx]["name"];
Sanama = (explode(" ", Sname));
Sext = end(Sanama);
Sfname=Sanamal[0];
Sset="file/" Sfname."." Sext;
SIFileName=%fname " " Sext;
Stel=0;
while (file_exists(3set))

Segmen Program 1 Source code koneksi database

(Sambungan)
{
Sset="file/" Sfname 5ttl" " Sext;
SIFileNam e=Sfname. Sttl " " Sext;
Stil++;
}
move_uploaded file(S_FILES[Sidx]["tmp_name"],Sset);
if (Sext=="")
{
SIFileName="";
}
b
Retum S1FileName;




4.2. Implementasi Program
Bagian ini menjelaskan tentang implementasi program
berdasarkan data flow diagram (DFD) sebelumnya.

5. PENGUJIAN SISTEM
5.1 Login

Pengguna harus melakukan login ketika mengakses sistem
dengan memasukkan username dan password. Sistem
melakukan pengecekan data pada form dengan database.
Form login dapat dilihat pada Gambar 5. Pada kasus ini, login
dilakukan sebagai pemilik dengan username pm dan password
pm.

UDSatuSaudzr =

@ Stk
(e

Gambar 5. Form Login

5.2 Bahan Baku

Halaman bahan baku ini hanya dapat diakses oleh keuangan
dan pemilik. Pegawai keuangan dan pemilik dapat menambah,
mengubah, menghapus, dan menambah stok. Tampilan
halaman bahan baku dapat dilihat pada Gambar 6.

Master BahanBaku 8
Bahan Baku
Shaw| 10 |entrics

s [
Tanggal + Nama * Harga B Jenis stok L
09-Apr-2020 HDPE Rp9  Termoplastik 123384 gram  Delete | Stok
10Apr2020 s Rp8 Termoplastik 121A%5 g Delete | Stok
10-Apr-2020 PP Rp18  Termoset 1,123gam  Delete| Stok
10402020 PETE Rp8 Termoplastik 17300gram  Delete| Stok
17Mar 2020 PEE Rpl0 Termoplastik T000gam  Delete| Siok

Gambar 6. Halaman Bahan baku

5.3 Bahan Jadi

Halaman bahan jadi ini hanya dapat diakses oleh keuangan dan
pemilik. Pegawai keuangan dan pemilik dapat melihat nama,
harga, bahan, status, gambar. Lalu pengguna juga dapat
menambah, menghapus, dan menentukan resep. Tampilan
halaman bahan jadi dapat dilihat pada Gambar 7. Data studi
kasus dapat dilihat pada Tabel 1.

Tabel 1. Data Studi Kasus input bahan jadi
Nama Harga Bahan
Gayung 3000 Plastik A

Penambahan telah berhasil dilakukan , dapat dilihat pada
Gambar 7. Penambahan data bahan jadi bernama gayung,
dengan harga 3000, dan bahan plastik A.

Master Bahan sadi & was

Bahan Jadi

Shaw 10 | entries

Search:
Nama * Harga * Bahan * Stats * Gambar w
Baut Rp200  Termoplastik sudah diset resepnya Update | Delete | Resep
Gayung RpLS00  Termoplastik sudah disetresepnya B Update | Delete | Resep
Handle Motor RpLT00  Termoplastik sudah diset resepnya ’! Update | Delete | Resep
Jam Dinding, Rp3400 Termoplastik sudah disetresepnya 3 Update | Delete| Resep

Gambar 7. View master data bahan jadi

5.4 Jabatan

Pada halaman jabatan dapat diakses oleh pemilik dan
keuangan. Halaman master data jabatan menampilkan data
nama jabatan dan juga gaji serta hak akses. Tampilan master
jabatan dapat dilihat pada Gambar 8.

Master sabatan
Jabatan
Show| 10 7 entries

sane |
Nama Jabatan G ' Hak Akses o
Keuangan Rp2,000000  MasterTransaksi Update | Delete
Pemilik Rp0  Lapotan MastesTransaksi Update | Delete
Produbsi Rp2,000000 Transaksi Update | Delete

Gambar 8. Tampilan Master Data jabatan

Pengguna dapat menambah nama jabatan, gaji dan hak akses
yang dimiliki. Penambahan nama jabatan berdasarkan
persetujuan pemilik. Pada fitur update jabatan, pengguna juga
dapat mengganti nama jabatan, dan gaji dari jabatan tersebut.

5.5 Pegawali

Halaman pegawai berisi nama, alamat, dan telepon pegawai.
Halaman ini dapat diakses oleh keuangan dan pemilik. Melihat
gambar tampilan fitur pegawai dapat dilihat pada Gambar 9.

Master pegaei

Pegawai
Nama Jabatan Alamat Telepon
harianio Produksi lebak selatan 12no 5a 0318884756
halkintar Produlsi hujantrurtus 123 88374
Setyoko Pemilik petemon katrungan baru no £2 081134245

Tambah

Gambar 9. Tampilan Master data pegawai

5.6 Penunjang

Halaman penunjang berisi barang-barang yang menunjang
produksi seperti karung goni, tali rafia, dll. Halaman ini dapat
diakses oleh keuangan dan pemilik. Gambar tampilan fitur
penunjang dapat dilihat pada Gambar 10.



Master BiayaPenunjang

Biaya Penunjang

Show| 10 |entis

Nama ¥ N Jumlah )

Bensin Rplo0m0 10 Update | Delete
(V] Rp3000 10 Update | Delete

Gambar 10. Tampilan Halaman penunjang

5.7 Pelanggan

Pada bagian pelanggan, bagian keuangan dan pemilik dapat
mengakses fitur tersebut. Sama perihalnya dengan master data
yang lain, fitur pelanggan dapat menambah, mengubah data,
menghapus data dari pelanggan. Tampilan master pelanggan
dapat dilihat pada Gambar 11.

Master reangzan 8 Mo > Febn:
Pelanggan
Searck:
Nama Mamat Telepon Telepon

WamaPerusabaan * PIC " Perusahan % Kota ™' Perusshaan Ll 3 * Email =

v bangun tidur priyo ddjjde 1n012 sia 3m 844473  priyocoPgmallcom Update|
Delete

(VBudaya majuwasesa  stefanus jalensrikaya 2l pasunian 3281133 ixipki] stefanus@budzyamajumasesacom  Update|
Delete

CLBmiPvmMaay: Kdewa  JnDemakla@zl Sy 35D PUTHEBST  bpmiesit@gmailcom Updte|
Delete

PT. hujan terus vingent swalankertouerabls  gsk 147483641 12312333 ujantenus@gmail.com Update |
Delete

Gambar 11. Tampilan Pelanggan

5.8 Order

Halaman order penjualan dapat diakses oleh keuangan, difitur
ini pengguna dapat menambah order, mengupdate status
pembayaran, mencetak invoice, dan konfirmasi pelunasan.
Tampilan order penjualan dapat dilihat pada Gambar 12.

Transaksi odes T
Pesanan
Show| 10 7 | entries:

sace [
14 Pesanan * Pelanggan * Tanggal H ol  status * Jumiah e
JLA20-03-171 yosi 1-Mar 20 RpA15000 Retur 2 Update| Imoice
JLA20-03-17-10 yosi 1Mk 20 Rp3,750000  Selesai 1 View | Retur | Invoice
Jl-2020-03-17-11 Kidewa T1-Mar20 Rp8LE00  Selesal 1 View | Retur | Invoice
Jl2m0-03-172 priyo. T1-Mar20 Rp177.000 Selesai 2 View | Retur | Invoice
J-2020-08-17-3 wincent T1-Mar-20 Rp112500 Selesai 2 View | Retur | Invoice
JL-2020-08- 174 Kidewa 11-Mar-20 RpL150,000  Selesai 2 View | Retur | Invoice

Gambar 12. Tampilan order penjualan

5.9 Retur

Pada fitur retur dapat digunakan oleh pegawai keuangan, input
jumlah barang yang ingin diretur dari order pelanggan. Fitur
retur dapat dilihat pada Gambar 13. Setelah pegawai keuangan
input jumlah retur, lalu klik tombol simpan.

Transaksi pesenan 1 Tansis » b

Retur Pesanan
1D Penjualan

JL-H00-03-17-10

Barang Jumizh Retur Harga Subtotal

Stoplantsk 50 0 %2500 R3S

Total 37500

mmmn

Gambar 13. Fitur retur

5.10 Request Produksi

Pada bagian halaman request produksi, tidak semua data order
bisa ditampilkan pada request produksi. Setelah pegawai
keuangan mendapat konfirmasi pembayaran dari pelanggan
maka pegawai keuangan mengubah status yang telah dilunasi
menjadi diterima, setelah status berubah menjadi diterima
akan ditampilkan pada halaman request produksi. Tampilan
daftar request produksi dapat dilihat pada Gambar 14.

Transaksi pogss 1 o> g

Request Produksi
S 1 i

Seah
I Pesjalan  Peanggn " gl Y Tl Bosos M b #

a1 i B RS Dodis 1 et

Showing 1t of L entries
Gambar 14. Tampilan daftar request produksi

5.11 Biaya

Halaman ini dapat diakses oleh pemilik dan bagian keuangan.
Fitur biaya mencatat semua kebutuhan biaya utilitas yang
diperlukan dalam produksi. Pada bagian biaya hanya dapat
ditambah, tidak bisa dihapus atau diganti. Gambar 15
menunjukan tampilan daftar biaya , tanggal dan total biaya.

Master gag aus
Biaya

Tanggal Nama Total

AN 20 Listic Rp3500,000
31-Mar-2000 Hir Rp 1,000,000
26-Mar-2000 Pegawai Rp 14,000,000
3Apr2020 Listric Rp3,500,000
e un e RpLAO0
602000 Pegauci Rp 10300000

Gambar 15. Tampilan daftar biaya



5.12 Laporan Laba Rugi

Halaman laporan laba rugi hanya bisa diakses oleh pemilik.
Dengan fitur ini dapat memudahkan pemilik memantau
bisnisnya. Perhitungan laporan laba rugi, digunakan nilai dari
jumlah total penjualan, dikurangi jumlah total HPP, dikurangi
dengan beban biaya. Maka dapat disimpulkan bahwa jika total
perhitungan negatif maka disimpulkan rugi, begitu juga
sebaliknya. Tampilan laba rugi dapat dilihat pada Gambar 16.

Laporan iabarugi

Laporan Laba Rugi 2020-April

Penjualan Rp 57,310,000
HPP Rp 7,230,750
Retur Rpo
Laba Rp 50,079,250
Biaya Rp 15,000,000

Listrik Rp 3,500,000

Air Rp 1,200,000

Pegawai Rp 10,300,000
Laba Rp 35,079,250

Gambar 16. Tampilan laba rugi

5.13 Laporan Bahan Baku

Seperti halaman laba rugi, bagian laporan semua hanya bisa
diakses oleh pemilik. Pada bagian laporan bahan baku pemilik
dapat melihat nama, harga, jenis stok. Tampilan laporan bahan
baku dapat dilihat pada Gambar 17.

Laporan saten sty # Lapon - oy
Bahan Baku
Shou] 10 enirs

Snmkl—
Tanggal * Nama * Harga * Jenis * Stok e
03Apr 20 HOPE Rp3 Temoplastik 123 384gram
1eApr) S Rp3  Temmoplastik 121 #85grm
1-hpr2020 : Rpls Temoset 11,173g0m
1Apram PETE Rp3  Temmoplastik 17,900gram

Gambar 17. Tampilan laporan bahan baku

5.14 Laporan Jumlah Pesanan

Halaman laporan ini menampilkan tanggal penjualan, id
penjualan, nama barang pesanan, jumlah yang dipesan, harga,
subtotal. Pemilik dapat langsung melihat semua data yang
telah direkam selama proses bisnis terjadi. Tampilan laporan
jumlah pesanan dapat dilihat pada Gambar 18.

Laporan pejualan @ Laporan
Laporan Penjualan
Show| 10+ | entries
seaie [

Tanggal * * Mama Barang  Jumiash * Harga ** Subtotal -
10 4pr 2020 1202004101 Jam Dieling, 2000 Ap 3400 6,500,000
10-Apr-2020 202004102 Baut 50,000 Rp200 Rp 10,000,000
10-4pr-2020 202004103 Stophontak 10000 Rp2500 Rp25,000,000
10-4pr-2020 0202004104 Ponsil 6000 Rp 1,500 Ap9,000,000
10-4pr-2020 202004105 Gayung 1000 Rp 1500 Rp6,000.000
134pr-2020 202004131 Jam Dinding. 150 Rp 3400 Fp 510,00
Total Penjualan Rp 57,310,000

Gambar 18. Tampilan laporan jumlah pesanan

5.15 Laporan Pembayaran Pesanan

Halaman laporan pembayaran menampilkan data semua
riwayat status pembayaran, tanggal produksi, sisa yang belum
dibayar jika belum dilunasi oleh palnggan, tanggal pelunasan,
nama pelanggan. Tampilan laporan pembayaran pesanan dapat
dilihat pada Gambar 19.

Laporan rombagaren @ Logoran - penl

Laporan Pembayaran

Show|10 v | enties
Searct:
n n Tanggal Tanggal
Penjustan ** Pelanggan ** Tanggal ¥ Total ¥ Status 5™ Produksl ™ Terhaper ™ dodal ** Ska ** B D
JEL T 104p2020 Rp Diproduksi 1 1042020 Rp6S00000 ) OlJan-  UDDuaBenu:
101 6200000 140,000 w70 Bersatu
J2m00r 1 104062020 Rp Diproduksi 1 10-Apr-2020 Re () Oldan- UD.Satu
102 10,000000 10000000 5,700,000 1970 Sauradara
Jaya
oo 3 10:4p6:2020 Rp Diproduksi 1 10-4pr-2020 Rp Ro 0 olan  cvbangun
103 25,000,000 25000000 750,000 1970 tidur
Jaooor 1 1042020 Rp Dipeoduksi 1 104p2020  Rps,000000 () Ol UD.Satu
104 9000000 52,000 1970 Sauradara
Jaya
L ) 104062020 Rp Diproduksl 1 1042020 Rp6.030900 Rp 0 olJan-  (VBudaya

108 6,000,000 136,000 1970 majuwasesa

Gambar 19. Laporan pembayaran pesanan

5.16 Laporan Revenue

Pemilik bisa melihat dari detail pendapatan kotor dari
perusahaan yang dijalankannya. Halaman laporan revenue
menampilkan data id penjualan, id pelanggan, tanggal, total,
jumlah, tanggal produksi, modal, dan pada akhir ada total
revenue. Tampilan laporan revenue dapat dilihat pada Gambar
20.

Laporan rewave ® Lspoan

Laporan Revenue

Show| 10 |entries

s [
DPenjusisn ™ IDPelanggan ™ Tanggal ¢ Total * Jumah  ** TanggalProduksi  ** Modsl  ** Revenue
11:2020-04-10-1 7 10-Ape-2020 Rp6800000 1 10-Apr2020 Rp 140,000 Rp 6,660,000
Loz 1 1042020 Rp10000000 1 10412020 RP5T00000  Rp4300000
202004103 3 10-Ape:2020 Rp25,000000 1 10-Apr-2020 Rp 750,000 Rp 24,250,000
J1-2020-04-10-4 1 10-Apr-2020 Rp9,000000 1 10-Apr-2020 Rp 492,000 Rp 8,508,000
J1-202004-105 6 10-Apr-2020 Rp6,000,000 1 10-Apr-2020 Rp 136,000 Rp 5,864,000
202004131 1 13Ape-2020 Rp510000 1 01-Jan-1970 Rp 12,750 Rp 497250
Total Revenve Rp 50,079,250

Gambar 20. Laporan revenue

5.17 Kuisioner

Kuisioner disebar ke 7 orang responden, yang dimana ada Ibu
Lilik, Sekar, Mayang dari bagian keuangan, Bapak Nohok,
Muklis, Sandi dari bagian produksi, dan pemilik UD Satu
Saudara Plastik yaitu Bapak Ignasius Setyoko. Detail
pertanyaan dan skor dapat dilihat pada Tabel 2.

Tabel 2. Hasil respon dari kuisioner
Pemi

Produksi
Pertan lik
yaan Lil | Sek | ma | Noh | Muk | San | Sety
ik | ar | ya ok lis di oko

Keuangan

Tampil
an 4 4 4 5 3 3 4
aplikasi

Kemud
ahan
penggu 3 3 3 4 4 4 5
naan
aplikas

Kesesu
aian
dengan | 3 4 4 5 4 3 4
kebutuh

an




Tabel 2. Hasil respon dari kuisioner(sambungan)
Ke§eluruhan 5 4 5 4 3 5 4
aplikasi

6 KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 Kesimpulan

Berdasarkan perancangan dan pembuatan sistem, dapat
diambil kesimpulan antara lain: 1) Berdasarkan perhitungan
HPP bahan baku dengan metode average sudah benar. 2)
Laporan bahan baku dihasilkan dari master data bahan baku
dan penambahan stok, laporan jumlah pesanan diperoleh dari
transaksi penjualan, laporan pembayaran pesanan diperoleh
dari transaksi penjualan, invoice, detail produksi. Laporan
revenue diperoleh dari data penjualan. 3) Laporan laba rugi
diperoleh dari perhitungan total penjualan dikurangi revenue,
HPP, biaya. 4) Hasil kuisioner menunjukkan tampilan
aplikasi, lebih dari 70% responden menjawab baik.
Kemudahan penggunaan aplikasi, 57% responden merasa
puas. Kesesuaian aplikasi dengan kebutuhan, 57% responden
puas dan 12,5% merasa sangat baik. Keseluruhan aplikasi,
87,5% responden sudah puas , dan sekitar 12,5% responden
merasa kurang puas.

6.2 Saran

Saran yang diberikan untuk pengembangan aplikasi adalah: 1)
Melengkapi fitur-fitur pada sistem informasi administrasi UD.
Satu Saudara Plastik. 2) Perbaikan desain agar lebih ramah dan
mudah digunakan. 3) Perjelas setiap satuan yang digunakan
pada bagian input ataupun laporan dalam aplikasi.
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